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Aluminium Al
7429‐90‐5 / 
231‐072‐3

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐5
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Carbon C
7782‐42‐5 / 
231‐955‐3

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐2
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Chromium Cr
7440‐47‐3 / 
231‐157‐5

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐30
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Cobalt Co
7440‐48‐4 / 
231‐158‐0

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐100
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Copper Cu
7440‐50‐6 / 
231‐159‐6

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐100
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Diamond C
7782‐40‐3 / 
231‐953‐2

0.1‐1000 0/100
to be 
defined

0‐40
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

F d k bi d b
PM industry (preparation is 

Feedstock binder 
(polymers/waxes)

unknown ? solid 0/100
to be 
defined

0
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Iron Fe
7439‐89‐6 / 
231‐096‐4

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐100
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Manganese Mn
7439‐96‐5 / 
231‐105‐1

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐20
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Molybdenum Mo
231‐107‐2 / 
7439‐98‐7

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐10
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Nickel Ni
7440‐02‐0 / 
231‐111‐4

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐10
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Niobium Nb
7440‐03‐1 / 
231‐113‐5

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐5
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Silicon Si
7440‐21‐3 / 
231‐130‐8

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐8
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?



Silver Ag
7440‐22‐4 / 
231‐131‐3

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐5
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Tin Sn
7440‐31‐5 / 
231‐141‐8

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐20
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Titanium Ti
7440‐32‐6 / 
231‐142‐3

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐100
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Tungsten W
7440‐33‐7 / 
231‐143‐9

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐95
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Tungsten carbide WC
12070‐12‐1 / 
235‐123‐0

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐95
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?

Vanadium V
7440‐62‐2 / 
231‐171‐1

0.1‐ 100 0/100
to be 
defined

0‐5
PM industry (preparation is 
used for production of 
sintered components)

EPMA ?


